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1、 [bookmark: _Toc26182743]工程概述
[bookmark: _Toc339790734][bookmark: _Toc240101348]项目名称：东莞市海心沙资源综合利用中心环保热电厂垃圾吊维修项目
项目业主：东莞市新东元环保投资有限公司
项目地址：东莞市麻涌镇大步村海心沙岛
2、 [bookmark: _Toc15048087][bookmark: _Toc26182744]运行条件
[bookmark: _Toc79396612][bookmark: _Toc17326][bookmark: _Toc106529329][bookmark: _Toc243280880][bookmark: _Toc106510221][bookmark: _Toc16438][bookmark: _Toc79384681][bookmark: _Toc339790735][bookmark: _Toc28158][bookmark: _Toc72051002][bookmark: _Toc1046]2.1、垃圾吊主要技术参数及功能、配置
2.1.1垃圾吊安装运行条件
吊车电控柜布置于垃圾池侧27.500m层的配电室内，面积约为：21.500×4.100m，带降温措施；控制操作室布置在垃圾池侧27.500m层，面积约为：21.500×4.100m。
2.1.2 垃圾吊运行工艺
垃圾池设3台18t电动液压多瓣式垃圾抓斗吊车，供料斗加料及对垃圾进行混合、搬运、搅拌等，确保垃圾组分均匀。在固定式垃圾吊控制室内，操作人员对抓斗吊车的运行进行控制。三台工作时能满足3台750t/d焚烧炉上料、混合、倒垛、搬运、搅拌等工作。
2.1.3垃圾吊主要技术参数表
	序号
	项目
	数据

	1
	起重机数量（台套）
	3台起重机（4台抓斗）

	2
	形式、规格
	

	2.1
	型式
	电动双梁抓斗桥式起重机

	2.2
	规格型号
	QZLY18t-36.4m-A8-10m³

	2.3
	抓斗起重机操作系统
	触摸屏高级半自动+手动控制+检修遥控

	2.4
	抓斗起重机控制系统
	PLC+变频调速+触摸屏+工控机

	2.5
	软件功能
	具有投料、倒垛和搅拌的称重统计功能

	3
	处理能力
	

	3.1
	3台起重机每天完成的给料量
	2250 t/d （可超负荷10%）

	3.2
	3台起重机每天完成的混料量
	2250 t/d （可超负荷10%）

	3.3
	3台起重机每天完成的倒料量
	2250 t/d （可超负荷10%）

	4
	设计依据、工作级别
	

	4.1
	钢结构设计规范
	GB3811、GB/T14405、CJ/T432

	4.2
	起重机安全规范
	GB6067、CJ/T432

	4.3
	提升驱动机构设计标准
	GB3811、GB/T14405、CJ/T432

	4.4
	电气设备设计标准
	GB3811、GB/T14405、CJ/T432

	4.5
	起重机工作级别
	A8

	4.6
	提升机构工作级别
	M8

	4.7
	大/小车运行机构工作级别
	M8/M8

	4.8
	设备噪声级  
	≤85 [dB(A)]

	5
	工作环境
	

	5.1
	垃圾池内温度
	-20℃～+50℃

	5.2
	电气室温度
	0℃～+40℃

	6
	大车
	

	6.1
	起重机跨度
	36.4 m

	6.2
	整机重量
	75000 kg

	6.3
	大车车轮直径
	ZG50SiMn材料

	6.4
	大车电机、减速机
	德国Nord公司，规格：SK

	7
	小车
	

	7.1
	小车轨距
	2.8 m

	7.2
	小车重量
	15600 kg

	7.3
	小车车轮直径
	ZG50SiMn材料

	7.4
	小车电机、减速机
	德国Nord公司，规格：SK

	8
	提升机构
	

	8.1
	起重机安全提升能力
	18t（含抓斗自重）

	8.2
	提升高度
	≥36 m

	8.3
	起升机构减速机
	QY硬齿面减速器

	8.4
	卷筒直径（￠）mm
	钢管焊接卷筒，Q235B材料

	9
	起重机轨道
	

	9.1
	起重机轨道型号
	P50 

	9.2
	起重机轨道长度
	106.8 m(单侧) 

	9.3
	最大轮压
	290 kN

	10
	工作寿命
	

	10.1
	抓斗起重机的设计寿命
	30年

	10.2
	年连续运行时间保证值
	≥8000h

	11
	工作速度
	

	11.1
	抓斗升降速度
	满载0-45 m/min，轻载0-50 m/min

	11.2
	小车速度
	0-50 m/min

	11.3
	大车速度
	0-60 m/min

	12
	电机运行参数
	

	12.1
	电机绝缘等级
	F

	12.2
	电机温度等级
	B

	12.3
	电机防护等级
	IP55

	12.4
	速度调节方式
	起升、行走机构为变频调速

	12.5
	制动方式
	起升：电气制动+电力液压块式制动器
行走：电气制动+平面盘式电磁制动器

	12.6
	提升电机功率
	160 kW

	12.7
	小车行走电机功率
	7.5 kW

	12.8
	大车行走电机功率
	2×9.2 kW

	12.9
	抓斗开闭电机功率
	37 kW

	13
	抓斗
	

	13.1
	抓斗型式
	四吊点电动液压多瓣抓斗

	13.2
	抓斗数量
	4台（叁用一备）

	13.3
	抓斗开闭方式
	电磁阀控制

	13.4
	抓斗容积
	10 m3

	13.5
	抓斗闭合时间
	≤18 s

	13.6
	抓斗开启时间
	≤10 s

	13.7
	抓斗自重（kg）
	＜7200 kg

	13.8
	最大压缩系数
	2.0

	13.9
	抓斗抓满率
	≥90%

	13.10
	抓斗内计算生产率垃圾容重
	0.7 t/m³ 

	13.11
	抓斗内计算起重量垃圾容重
	1.0 t/ m³ 

	13.12
	抓斗主要材料
	斗体Q345B, 底刃与边刃材质采用高强度耐磨材料,硬度为Hardox500

	13.13
	抓斗易磨损部位材料
	轴套：自润滑特殊合金轴套ZGM13-1；销轴：材质为42CrMo

	13.14
	抓斗液压油
	抗磨型46号液压油

	14
	控制
	

	14.1
	抓斗起重机操作系统
	触摸屏高级半自动+手动控制+检修遥控

	14.2
	抓斗起重机控制系统
	PLC+变频调速+触摸屏+工控机

	14.3
	称量精度
	±1 %（静态）

	14.4
	I/O总点数
	256

	14.5
	I/O预留点数
	30 %

	14.6
	变频器品牌
	ABB公司ACS880

	14.7
	PLC品牌
	西门子  S7-1500

	14.8
	触摸屏
	西门子  12吋彩色

	14.9
	与DCS通信方式
	可以通信(Profibus-DP、Modbus）

	14.10
	检测内容
	起重量、位置、故障诊断

	14.11
	报警内容
	电气、超载、两级限位、防撞、故障

	14.12
	保护内容
	短路、欠压、过流、过热、零位

	14.13
	区域保护与连锁内容
	操作室、投料口上方下限、垃圾仓壁、上限、下限、卸料门

	14.14
	紧急停车方式
	联动台蘑菇头按钮

	14.15
	自动称重、去皮和分系统计量
	有

	14.16
	起升限位开关
	有

	14.17
	运行减速、限位两级保护
	有

	14.18
	起重机防碰撞装置
	有

	14.19
	抓斗防摆动装置
	有

	14.20
	钢丝绳防松弛装置
	有

	14.21
	停电时，抓斗保护（不能自行打开）
	有

	14.22
	自动定位卸料
	有

	14.23
	自动抓取（边抓边提升）
	有

	14.24
	投料口缓慢放料
	有

	14.25
	自动泊车
	有

	14.26
	自动重复投料、倒垛、搅拌
	有

	14.27
	故障自动诊断和报警
	有

	14.28
	远程故障诊断与在线升级
	有

	14.29
	检修遥控
	有

	15
	电源及供电方式
	

	15.1
	工作电压
	三相五线   380V 50Hz

	15.2
	称量系统电源
	220V  AC   5A

	15.3
	大、小车供电方式
	电缆滑车拖缆

	15.4
	抓斗电缆卷线形式
	无动力电缆卷筒

	16
	钢丝绳
	

	16.1
	钢丝绳缠绕方式
	单层缠绕方式、“V”形四吊点

	16.2
	钢丝绳规格型号
	NAT6×19W-FC-1770

	17
	电缆及滑车
	

	17.1
	大车运行电缆规格
	垃圾吊专用电缆

	17.2
	小车运行电缆规格
	垃圾吊专用电缆

	17.3
	抓斗电缆规格
	垃圾吊专用电缆

	17.4
	电缆滑车
	垃圾吊专用

	序号
	项目
	数据

	1
	起重机数量（台套）
	3台（抓斗四台）

	2
	形式、规格
	

	2.1
	型式
	电动双梁垃圾抓斗桥式起重机

	2.2
	规格型号
	QZZY10t-10m-A8-4m³

	2.3
	起重机控制方式
	手动控制/无线遥控

	2.4
	起重机操作方式
	联动台+无线遥控器

	2.5
	起重机控制系统
	PLC+变频调速+无线遥控

	3
	处理能力
	

	3.1
	2台起重机装车生产率
	600t/d（可超负荷10%，达到660t/d）

	3.2
	2台起重机倒垛生产率
	600t/d（可超负荷10%，达到660t/d）

	4
	设计依据、工作级别
	

	4.1
	钢结构设计规范
	GB3811、GB/T14405

	4.2
	起重机安全规范
	GB6067

	4.3
	提升驱动机构设计标准
	GB3811、GB/T14405

	4.4
	电气设备设计标准
	GB3811、GB/T14405、JB/T4315

	4.5
	起重机工作级别
	A8

	4.6
	提升机构工作级别
	M8

	4.7
	大/小车运行机构工作级别
	M8/M8

	4.8
	设备噪声级  
	≤85 [dB(A)]

	5
	工作环境
	

	5.1
	垃圾池内温度
	0℃～+50℃

	5.2
	电气室温度
	0℃～+45℃

	6
	大车
	

	6.1
	起重机跨度
	10.8 m

	6.2
	整机重量
	17600Kg 

	6.3
	大车车轮
	ZG50SiMn材料

	6.4
	大车电机、减速机
	NORD公司，规格： SK

	7
	小车
	

	7.1
	小车轨距
	2.0m

	7.2
	小车重量
	5300Kg 

	7.3
	小车车轮
	ZG50SiMn

	7.4
	小车电机、减速机
	NORD公司，规格： SK

	8
	提升机构
	

	8.1
	起重机安全提升能力
	10 t（含抓斗自重）

	8.2
	提升高度
	13.5m（暂定）

	8.3
	起升机构减速机
	QY硬齿面减速器

	8.4
	卷筒
	钢管焊接卷筒，Q235B材料

	9
	起重机轨道
	

	9.1
	起重机轨道型号
	P38

	9.2
	起重机轨道长度
	89m(单侧) 

	9.3
	最大轮压
	91 kN

	10
	工作寿命
	

	10.1
	抓斗起重机的工作寿命
	[bookmark: _Toc444162850][bookmark: _Toc444162914]30年

	10.2
	年连续运行时间保证值
	[bookmark: _Toc444162915][bookmark: _Toc444162851]≥8000h

	11
	工作速度
	

	11.1
	抓斗升降速度
	[bookmark: _Toc444162852][bookmark: _Toc444162916]满载0-18m/min，轻载0-25 m/min

	11.2
	小车速度
	[bookmark: _Toc444162917][bookmark: _Toc444162853]0-20 m/min

	11.3
	大车速度
	[bookmark: _Toc444162918][bookmark: _Toc444162854]0-55m/min

	12
	电机运行参数
	

	12.1
	电机绝缘等级
	F

	12.2
	电机温度等级
	B

	12.3
	电机防护等级
	IP55

	12.4
	速度调节方式
	起升、行走机构为变频调速

	12.5
	制动方式
	起升：电气制动+电力液压块式制动器
行走：电气制动+平面盘式电磁制动器

	12.6
	提升电机功率
	37 kW

	12.7
	小车行走电机功率
	1.5 kW

	12.8
	大车行走电机功率
	2×2.2 kW

	12.9
	抓斗开闭电机功率
	18.5 kW

	13
	抓斗
	

	13.1
	抓斗型式
	双吊点电动液压两瓣抓斗

	13.2
	抓斗数量
	四台

	13.3
	抓斗容积
	4 m3

	13.4
	抓斗闭合时间
	≤17 s

	13.5
	抓斗开启时间
	≤10 s

	13.6
	抓斗自重（kg）
	3750 kg

	13.7
	抓斗抓满率
	≥90%

	13.8
	抓斗内计算生产率垃圾容重
	1.1 t/m³ 

	13.9
	抓斗内计算起重量垃圾容重
	1.5 t/m³ 

	13.10
	抓斗主要材料
	斗体Q345B, 底刃与边刃材质采用高强度耐磨材料,硬度为HB400 

	13.11
	抓斗易磨损部位材料
	轴套：自润滑特殊合金轴套；销轴：材质为42CrMo

	13.12
	抓斗液压油
	46号抗磨型液压油

	14
	控制
	

	14.1
	控制方式
	手动控制/无线遥控

	14.2
	称量显示精度
	±3 %（静态）

	14.3
	I/O总点数
	128

	14.4
	预留点数
	30 %

	14.5
	变频器品牌
	ABB公司ACS880

	14.6
	PLC品牌
	西门子S7-1500

	14.7
	检测内容
	[bookmark: _Toc444162855][bookmark: _Toc444162919]起重量、位置

	14.8
	报警内容
	[bookmark: _Toc444162920][bookmark: _Toc444162856]电气、超载、两级限位、防碰撞

	14.9
	保护内容
	[bookmark: _Toc444162857][bookmark: _Toc444162921]短路、欠压、过流、过热、零位

	14.10
	区域保护与连锁内容
	[bookmark: _Toc444162922][bookmark: _Toc444162858]操作室、仓壁、上限、下限

	14.11
	紧急停车方式
	[bookmark: _Toc444162923][bookmark: _Toc444162859]联动台蘑菇头按钮

	14.12
	起升限位开关
	有

	14.13
	运行减速、限位两级保护
	有

	14.14
	起重机防碰撞装置
	有

	14.15
	抓斗防摆动装置
	有

	14.16
	钢丝绳防松弛装置
	有

	14.17
	停电时，抓斗保护（不能自行打开）
	有

	14.18
	自动定点装车
	有

	14.19
	自动抓取（边抓边提升）
	有

	14.20
	检修遥控
	有

	15
	电源及供电方式
	

	15.1
	工作电压
	三相四线   380V 50HZ

	15.2
	控制电压
	220V  AC

	15.3
	大、小车供电方式
	[bookmark: _Toc444162860][bookmark: _Toc444162924]电缆滑车拖缆

	15.4
	抓斗电缆卷线形式
	无动力电缆卷筒

	16
	钢丝绳
	

	16.1
	钢丝绳缠绕方式
	单层缠绕方式

	16.2
	钢丝绳规格型号
	NAT6×19W-FC-1770

	17
	电缆
	

	17.1
	大车运行电缆规格
	专用电缆

	17.2
	小车运行电缆规格
	专用电缆

	17.3
	抓斗电缆规格
	专用电缆



2.2	实施原因
三台垃圾吊已投入运行近四年，因垃圾库通风不良、腐蚀性气体灰尘影响，大小车导电工字钢边缘磨损严重，电缆滑轮出现卡涩磨损严重情况，电控部分接线箱部分腐蚀较为严重，电机本体、风扇护罩等部件腐蚀较为严重，长时间运行过程中，大小车轨道磨损严重。为保证垃圾吊长周期稳定运行，避免因垃圾吊故障而出现垃圾库爆仓的情况，对三台垃圾吊行车进行大修，具体检修项目“工程量清单”。
3、 项目施工范围、执行标准、施工方要求
3.1项目施工范围
3.1.1三台垃圾吊行车维修（四台垃圾吊抓斗）
3.2施工执行标准
3.2.1《火力发电厂焊接技术规程》 (DL/T869-2004)
3.2.2《火电施工质量检验及评定标准》
3.2.3《吊车轨道联结及车档》
3.2.4《钢结构工程施工质量验收规范》
3.3施工方要求
3.3.1 总体要求
3.3.1.1必须具有独立法人资格， 持有工商行政管理部门核发的法人营业执照，按国家法律合法经营。
3.3.1.2资质要求： 具备起重机械安装或维修资质 C 级以上。
3.3.1.3技术负责人及工作人员必须具有相关垃圾发电厂起重机械安装或维修的经验，成交人在人员进场前24 小时内须按采购人要求提供相关证明材料进行核验方可进场。
3.3.1.4参与检修特种作业人员必须持相应特种作业证件上岗。
3.3.1.5响应人在现场检修人员的数量和素质，应能满足现场设备检修的需要。
3.3.1.6能够服从采购人的合理要求。
3.3.1.7严格执行采购人的检修作业标准、技术标准。
3.3.1.8响应人应随时保持所负责检修设备的整洁与卫生，禁止在设备上乱涂乱画，检修现场负责区域内应无垃圾，应做到“工完、料净、场地清”。
3.3.1.9响应人所使用的电气设备必须经采购人检验合格，并贴有合格标签方可使用。响应人的电气设备损坏由响应人自己负责处理。
3.3.1.10本工程共有三台套垃圾吊检查维修，需做好修复前与修复后记录对比。
3.3.1.11响应人应严格执行隐蔽项目验收制度，隐蔽项目在具备覆盖条件时，应提前通知采购人到现场检查验收，采购人应积极配合。响应人在隐蔽项目施工前，未按规定通知采购人进行检查验收，擅自覆盖隐蔽项目，采购人有权要求停工，停工损失由响应人自行负责。该隐蔽项目如已覆盖，则采购人对该项目部分予以重新检查所产生的所有费用均应由响应人承担，工期不予顺延。所有隐蔽项目施工过程中的上道工序未经验收合格，不得进行下一道工序的施工。
3.3.1.12响应人应积极主动接受采购人对设备检修 工作的检查、指导、监督与考
核。
3.3.1.13响应人因技术力量不足、人员组织不力或准备不及时等因素而无法处理或耽误检修等，采购人有权委托其它施工队伍进行紧急处理或消缺，响应人应担负全部委托费用及由此造成的损失，并接受相应考核。
3.3.1.14本工程采取包工包料的承包方式，检修所需的备品备件、消耗材料、专用工器具、气体检测仪、个人劳动防护用品必须是合格的，使用 6006CN 防毒口罩，通风设备、防爆对讲机、电动工器具等均由施工承包单位自行负责。施工单位需编制详细的检查维修施工方案，参与报价前须到采购人现场核实工作现场情况。
3.3.1.15为了不影响生产，处理过程中必须听从监护人员及运行人员的安排。
3.3.2工期要求
3.3.2.1计划开工日期：2026 年1月1日-2026 年4月30日，本项目涉及多次进场，成交人须根据采购人生产计划对垃圾吊进行逐台维修，具体单台垃圾吊开工日期以采购人通知为准。
3.3.2.2计划总工期共计30天，其中单台垃圾吊维修工期为采购人开工通知之日起10个日历日内完成全部维修工作并通过采购人初步验收。
4、 施工程序及方法
4.1 安全交底
4.1.1参加施工的全体工作人员必须认真学习严格执行“电业安全工作规程。＂认真执行“设备停复役制度”、“动火工作票制度”、“热力机械工作票”、“有限空间工作票制度”，严格执行二票三制制度。
4.1.2施工前，工作负责人需对工作班成员进行安全技术交底，必须“先通风、后检测、再作业”；工作过程中及时纠正不安全行为；发生安全事故应及时采取措施挽救，事后分析原因，杜绝后患。
4.1.3进入垃圾库作业需佩戴好安全帽，穿戴好防护服、口罩，安全带。
4.1.4 使用工具应保证完好，电气工器具经电仪班检验合格贴好标签后方可使用（如使用过程中标签遗失、破损等需要及时更换后才能继续使用）。
4.1.5工作区域5m范围内应设置警示灯，防止垃圾吊大车碰撞。
4.2技术交底
4.2.1为不影响生产和保证修复质量，修复过程中必须听从监护人员及运行人员的安排。
4.2.2所有备件均需检查无异常方可装配；
4.2.3外购部件必须有足够的证明可以使用的文件；
4.2.4所有部件在装配前必须清理毛刺、切削、油污等；
4.2.5各部件结合面或摩擦面不能有损伤情况，如有轻微刮痕，在不影响性能 情况下，经甲方同意，可用油石或刮刀修理。
4.2.6部件在装配前相互配合面需清洗干净。
4.2.7箱体及其零部件不准有裂纹，与其他零件连接处应严密，不准有漏油现象。
4.2.8各种毡垫、密封垫必须起到密封作用
4.2.9本工程共有三台垃圾吊行车维修作业，需做好修复前与修复后记录。
4.2.10修复后试验需进行全面的试运，包括大小车的行进（带料、不带料）、抓斗起升,（带料、不带料）等试验，保证试验过程中无异响等异常状况。
4.2.11修复投运 72h后重新检查所有紧固螺栓、焊缝等所有固定点有无松动现象，并根据 72h内运行状况进行检查。
4.3主要检修项目及工程量清单
	三台垃圾吊行车维修

	序号
	项目名称
	工作内容描述
	单位
	
工程量

	备注

	1
	接线箱
	更换X5、X6接线箱及接线鼻子，孔洞封堵，防火泥更换
	台
	3
	接线箱、接线鼻子甲方提供

	2
	接线箱
	检查X7接线箱内部接线紧固，更换线缆接线鼻子，孔洞封堵，防火泥更换
	台
	3
	接线鼻子甲方提供

	3
	电阻器
	检查电阻器接线牢固、接线有无破损及更换接线鼻子、阻值在标准范围内。
	台
	6
	接线子甲方提供

	4
	大小车滑车
	电缆滑车有无变形磨损情况；检查头车有无变形，尾车是否开焊；夹板有无松动，必要时更换
	台
	3
	滑车轮/组甲方提供

	5
	大车电机
	电机轴承检查/更换
	台
	6
	材料甲方提供

	6
	小车电机
	电机轴承检查/更换
	台
	3
	材料甲方提供

	7
	小车电缆滑车工字钢
	I10工字钢更换
	米
	108
	材料甲方提供

	8
	大车轨道接缝焊接
	3处脱焊开裂，P50轨道
	处
	3
	材料甲方提供

	9
	抓斗电磁阀
	抓斗电磁阀更换
	台
	4
	材料甲方提供

	10
	制动器校准
	起升制动器制动闸瓦间隙调整，必要时更换；
	台
	3
	材料甲方提供

	11
	称重传感器
	称重传感器检查、更换
	台
	3
	材料甲方提供

	12
	减速机检查维护
	大小车、起升减速机检查维护，更换齿轮油
	台
	6
	油品甲方提供

	   13
	大车制动器
	大车电磁制动器间隙调整，刹车片检查，必要时更换
	台
	6
	材料甲方提供

	14
	小车制动器
	小车电磁制动器间隙调整，刹车片检查，必要时更换
	台
	3
	材料甲方提供

	15
	限位检查
	大车小车起升所有限位检查，必要时更换
	台
	3
	材料甲方提供

	16
	电缆检查更换固定
	滑车电缆检查整理固定，绝缘破损修复
	台
	3
	材料甲方提供

	17
	抓斗电机
	抓斗电机轴承检查更换
	台
	4
	材料甲方提供

	18
	抓斗滑环箱
	抓斗滑环箱碳刷滑环检查，必要时更换
	台
	3
	材料甲方提供



4.4主要施工方案
4.4.1整体施工方案
现场勘察根据勘察结果编制实际检修方案→开具工作票→电控部分→电机→小车车轮更换→减速机维护→分部调试 →整体调试
5、 施工危险点简析
5.1风险评估
5.1.1高空、临边作业：系好安全带、安全绳。
5.1.2触电：使用合格的电动工期器具并设有漏电保护和接地。
5.1.3火灾、爆炸：动火作业需办理动火工作票、配备相应消防器材，做好火星火花隔离措施，确认动火区域气体浓度在合格范围内。
5.1.4机械伤害、物体打击： 断开设备动力源如电源、汽源、水源 ，穿戴好个人劳保防护用品。
5.1.5中毒窒息：随时检测垃圾库作业区域内气体浓度， 进入垃圾库内工作需佩戴好合格的口罩。
6、 施工危险因素和环境因素辨识及控制对策表 
	
序号
	
施工危险因素和环境因素描述
	
采用的风险控制技术措施
	
监督管理措施
	
实施负责人
	
确认签证人

	
1.
	进入现场不正确佩戴安全帽
	(1) 进入现场要精力集中，慎重行走。
(2) 安全帽要戴正，帽带要系紧。
(3) 严禁坐、踏安全帽或挪作他用。
	s
	
	

	

2.
	

酒后进入现场
	(1) 进入现场检修的人员， 一律禁止喝酒。
(2) 任何人不得以任何理 由洒后进入
检修现场。
	
s
	
	

	


3.
	

无安全技术措施或未交底施工
	(1) 施工项目均应有 安全措施， 且交底后方可施工。
(2) 施工人员对无安全措施或未交底有权拒绝施工。
(3) 施工人员要严格 按方案和安全措施执行。
	
s
	
	

	

4.
	

违章指挥
	(1) 严禁违章指挥。
(2) 对违章指挥现象任何人都有责任、有权力制止。
(3) 检修人员遇有违章指挥有权拒绝施工。
	
s
	
	

	
5.
	工作不负责任玩忽职守
	(1) 各级工作人员工作要精力集中尽职尽责。
(2) 严禁粗心大意， 精力分散等职行为。
	
s
	
	

	



6.
	


不正确使用电焊机
	(1) 电焊机外壳必须可靠接地 ， 不得多台串联接地。
(2) 电焊机在倒换接头转移工作地点或发生故障时必须切断电源。
(3) 刀开关在闭合时， 需侧脸， 带好手套，防止起弧伤人。
(4) 焊接作业前需将接地线接至焊接
工件上，并检查接地可靠。
	

s
	
	


	

7.
	

切割、打磨
	(1) 用砂轮机打磨焊缝时，戴好防护镜。
(2) 身体必须侧对砂轮机。
(3) 打磨时，严防用力过猛，砂轮片破碎。
(4) 保护接地线应连接正确、牢固。
	
s
	
	

	


8.
	


不正确使用电动砂轮机
	(1) 在使用电动砂轮机前应检查电 源漏电开关是否正常。
(2) 在更换砂轮片前应将电 源插头拉开切断电源。
(3) 在更换砂轮片过程应检查压块是否上好。
(4) 使用过程狭窄位置应注意周围施工环境，注意调整使用角度。
	

s
	
	

	

9.
	
擅自拆除挪用安全装置和设施
	(1) 安全装置及设施严禁私自拆除 、挪用。
(2) 若施工需要， 须拆除时应征求原搭设单位的同意。
(3) 施工结束后按原样恢复。
	
s
	
	

	

10.
	

焊接时烫伤、触电
	(1) 焊工应衣着整齐，穿绝缘鞋。
(2) 按要求使用劳动保护用品。
(3) 电焊把的线破损时应及时包扎，使用耐高温的焊把线。
(4) 清理焊缝时戴好防护镜，注意飞溅伤人
	
s
	
	

	


12.
	


高处作业
	(1）高空 、临边作业必须正确穿戴安全带。
(2）安全带必须系挂在安全可靠的地方。
(3）严禁疲劳作业、酒后作业。
(4）高空作业人员不得有恐高症等其他职业禁忌症状。
	
s
	
	

	

13.
	

动火作业
	(1）必须办理一级动火作业票。
(2）必须通风检测气体浓度合格。
(3）必须做好防护措施方式火花掉落。
(4）动火作业必须有专人监护。
	
s
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